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CARACTERISTICAS TECNICAS

Disefiados para uso con equipo de alzamiento, los levantadores MT2-DC3 soportan las cargas por

Descripcion de producto . , . ’ L o
P P medio del vacio y manejan las cargas por medio de la inclinacion manual de 90°.

Modelo MT210CDC3 MT2HV11DC3 MT210TDC3 MT211LDC3 MT21216LDC3
25cm (10")de | 25cm(10")de | 25cm(10")dedid- | 28cm (11") de D"T‘e’;s'ogezl
Ventosas® | diametro nomi- didmetro nomi- | metro nominal, con didmetro nomi- cr;:THﬂcer; (fz.. X
(2 a cada uno, nal, cdncava nal, con reborde | anilloreemplazable | nal, con reborde

16"), con reborde
(modelo RF1216)

de goma estdndar)

(modelo GO750) | (modelo HV11) | (modelo VPFS10T?) (modelo G3370)

Extension de ventosas 21 cm x 54 cm 28 cm x 59 cm 26 cm x 57 cm 30cm x 62 cm 42 cm x 66 cm
(hasta los bordes extremos) (9" x 21") (11" x 23") (10%" x 22%") (12" x 24%") (16%" x 25%")
t.. Maxima capacidad ] .
@m de carga3 (calculos estandares and europeos)
Célculo estandar — por ventosa | 68 kg (150 lbs) 68 kg (150 lbs) 68 kg (150 lbs) 80 kg (175 lbs) N/A
Célculo estandar — en total | 135 kg (300 |bs) 135 kg (300 Ibs) 135 kg (300 Ibs) 160 kg (350 Ibs) N/A
Calculo CE/UKCA — por ventosa Se requiere un aparato secundario de sostenimiento positivo (por ej., eslinga de carga) 68 kg (150 Ibs)
Calculo CE/UKCA — en total para obtener los Cdlculos estdandares en las obras de construccion. 135 kg (300 Ibs)
Peso de levantador 25 kg (55 Ibs) 29 kg (65 Ibs)

Sistema de alimentacion | 12 voltios CC; 5,5 amperios

Capacidad de bateria | 7 amperio-horas

3 Capac[dad'c'ie Manual, de 90°
inclinacion
Iﬁ Opciones de | Disponible con Sistema del mando a distancia — en conformidad con FCC, CE, IC, RSM y ACMA*
producto | Véase las instrucciones adicionales con respecto a otras opciones.
Elevacion de '
1 funcionamiante | Hasta 1.828 m (6.000')

Ji* .«  Temperaturas de

funcionamiento | © — 40 C(32°—104°F)

., . 20.000 ciclos de levantamiento, cuando se usa y se mantiene de acuerdo con las intenciones del
Duracidn de servicio . 5
fabricante

Version de software | Intelli-Grip® 7,6

Norma ASME de BTH-1 | Categoria de disefio ‘B’, Clasificacion de servicio ‘0’

Guia diagnéstica6 TST-021_DC3_REV_2018-023

1. Otros compuestos de goma estan disponibles para usos especiales (véase www.wpg.com).

2.t Estas ventosas cuentan con los anillos selladores reemplazables para el uso en las superficies dsperas o decorativas (véase ‘PIEZAS DE REPUESTO’ en la
pagina 39).

3 La Maxima capacidad de carga es asignada con un vacio de -54 kPa (16" Hg) en las superficies planas, limpias, lisas y no porosas con un coeficiente de friccion
de 1. Ademas, la capacidad de levantamiento puede ser cambiada por muchos factores, tales como compuesto de las ventosas, rigidez de la carga, solidez,
estado de las superficies, proyeccion, dngulo, centro de gravedad y temperatura. Una ‘persona calificada’ debe evaluar la capacidad de levantamiento
efectiva para cada uso (véase la definicion bajo la ‘Prueba de carga indicada’ en la pagina 27).

4. ‘En conformidad con ... RSM y ACMA’ significa que el sistema del mando a distancia cumple con los requisitos para recibir el ‘Regulatory Compliance Mark’
(RCM).

S Ventosas, elementos de filtro y otros articulos que sufren desgaste estan excluidos.

6...... Para visualizar esta guia, busque el Modelo de su levantador en www.wpg.com y seleccione el enlace de ‘Diagnédstico’ en la pagina de producto.
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https://www.wpg.com/media/documents/RubberCompoundsApplications.pdf
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CARACTERISTICAS TECNICAS
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Nota: aqui se muestra el modelo MT211LDC3 estdndar.
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SEGLURIDAD

Lleve equipo de proteccion personal
gue sea apropiado al material de la
carga. Siga las pautas de las
asociaciones profesionales.

No retire u obscurezca las etiquetas de
seguridad.

No haga ninguna modificacion al
levantador (véase ‘GARANTIA
LIMITADA’).

Use el levantador sélo en un ‘AMBIENTE
DE FUNCIONAMIENTO’ aprobado (véase
‘USOS PREVISTOS’).

Asegurese de tomar en cuenta todas
las consecuencias posibles de la
‘CARGA INDIRECTA” para la capacidad de
levantamiento (véase ‘USOS
PREVISTOS’).

No use un levantador que esté
dafado, mal funcionando o
incompleto.

No use un levantador si el borde
sellador de cualquier ventosa esta
cortado o danado de otra manera.

No use un levantador para levantar
vidrios quebrados o estrellados.

No exceda la Maxima capacidad de

carga ni levante las cargas para las
t.. cuales el levantador no fue disefiado
"' (véase ‘USOS PREVISTOS’.)

® No use un levantador si le parece que
la Maxima capacidad de carga o

t.. cualquiera de las etiquetas de

LBS

[KG]

Rev 6.0/2-23

seguridad esté faltando u obscurecida.

Asegurese de que las superficies de
contacto de la carga y de las ventosas
estén limpias antes de adherir el
levantador (véase
‘MANTENIMIENTOQO’).

Coloque las ventosas correctamente
en la carga antes de levantar (véase
‘MODO DE EMPLEQ’).

No levante ninguna carga cuando
cualquier indicador de vacio muestra
el vacio inadecuado.

Para evitar las lesiones en el caso de
un desprendimiento involuntario de la
carga, no deje que las personas no
autorizadas acerquen el levantador.

No toque los mandos de
desprendimiento durante el
levantamiento.

No permita que nadie monte en el
levantador o en la carga.

No levante ninguna carga mas alto de
lo necesario ni deje las cargas
suspendidas sin supervision.

No coloque ningun levantador
cargado o descargado sobre la gente.

Antes de prestar servicio a un
levantador alimentado, ponga el
mando de alimentacion en la posicidon
de apagar y desconecte la fuente de
alimentacion, cuando esto es posible.

MT2-DC3: num 35118SPN
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13

16
19

DISPOSITIVOS DE FUNGIONAMIENTO

Si se muestran los dispositivos aqui, se subrayan al aparecer por primera vez en cada seccidn
siguiente.

PUNTO DE LEVANTAMIENTO
TANQUES DE RESERVA DE VACIO
VACUOMETROS

MANGOS DE CONTROL

BOTON DE FUNCION

LUZ DE LEVANTAMIENTO
VENTANAS PARA FILTROS DE AIRE

%

11
14

17
20

20

|55 =30 BS [135KG)
S LSS RN

.,
., [:

L

BATERIA

MARCO DE VENTOSAS
ZUMBADOR DE AVISO
BOTON DE DESPRENDER

BOTON DE ALIMENTACION

LUZ ESTROBOSCOPICA
CARGADOR DE BATERIA

12
15

18

COLGADOR DE LEVANTAMIENTO
VENTOSA

UNIDAD DE CONTROL INTELLI-GRIP®
BOTON DE ADHERIR

PANTALLA DE CRISTAL LIQUIDO con
INDICADOR DE ENERGIA

CUBIERTA PARA BOMBA DE VACIO,
FILTROS DE AIRE y DETECTORES DE VACIO

Nota: aqui se muestra el modelo MT210CDC3 estdndar. Aunque unos de los fotos siguientes no
muestran este levantador especifico,todos ilustran el funcionamiento de este tipo de levantador.

Para obtener informacion acerca de piezas especificas, consulte las ‘PIEZAS DE REPUESTO’ en la
pagina 39 y/o las instrucciones adicionales para las opciones de producto.

MT2-DC3: num 35118SPN
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ENSAMBLAJE

1) Quite todos materiales de embalaje y guardelas con la caja de embarque para utilizarse
en el futuro.

2) Suspenda el levantador de un equipo de alzamiento conveniente:

2.1) Seleccione una grua y/o un malacate adecuados para levantar la t
Maxima capacidad de carga ademas del Peso del levantador. wel ﬂ

Nota: Se requiere que todo empleo del levantador cumple con todas las normas
estatutarias y reglamentarias para los equipos de alzamiento en la region.

m‘ 2200 Eavt
| Ibs - B

Asegurese
de que el
gancho tenga
un seguro
(circulado).

* &

Solo emplea un aparejo de alzamiento
adecuado para levantar la Mdxima capacidad
de carga ademads del Peso del levantador.

2.2) Sujete el gancho de
alzamiento al punto de
levantamiento (figuras 2A-
B). Utilice un aparejo de

alzamiento (figura 2C) segun lo necesario para asegurarse de que el gancho no
interfiera con la carga.

2.3) Utilice el equipo de alzamiento para retirar el levantador de la caja de embarque.
Evite dafar las ventosas.

Rev 6.0/2-23 7 MT2-DC3: num 35118SPN



ENSAMBLAJE

3) Conecte los
conectadores
eléctricos
(figuras 3A-By
3C-D). Si el
levantador
cuenta con un zumbador de aviso, instale |la bateria de 9 voltios de acuerdo con
‘REEMPLAZO DE LA BATERIA DEL ZUMBADOR DE AVISO" en la pagina 33.

4) Quite las cubiertas de las ventosas (figura 4A) y
guardelas para utilizarse en el futuro.

5) Lleve a cabo las pruebas de acuerdo con las ‘PRUEBAS’ en
la pagina 25.
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U0 PREVISTOS

CARACTERISTICAS DE CARGA

Asegurese de que el levantador de ventosas esté
pensado para manejar cada carga, de acuerdo con estos

NO levante ni explosivos, ni
materiales radioactivos ni

requerimientos: otros materiales peligrosos.

* No se permite que el peso de la carga exceda la Maxima capacidad de carga. t
LBS
[KG]

e Serequiere que la carga sea una sola pieza de material relativamente no poroso con

una superficie de contacto plana y relativamente lisa.»? Para determinar si la carga es
demasiado porosa o demasiado aspera, lleve a cabo la ‘Prueba de la compatibilidad del
levantador con la carga’ en la pagina 25.

e Serequiere que la superficie de contacto de la carga pueda obtener un coeficiente de
friccion de 1 con las ventosas del levantador (véase el ‘Coeficiente de friccion entre las
ventosas y la carga’ en la pagina 30). Si no, se debe reducir la capacidad declarada de
manera apropiada.

* No se permite que la temperatura de la superficie de la carga exceda las @F o
Temperaturas de funcionamiento.>

e El minimo largo y el minimo ancho de la carga son determinados por la Extension de
ventosas actual (véase las ‘CARACTERISTICAS TECNICAS’ en la pagina 3).

e El mdximo largo y el mdximo ancho de la carga son determinados por la proyeccidn
permisible.4

LBS
[KG]

e 2,5cm (1") es el maximo grosor permisible de una carga igual a la Maxima @T
capacidad de carga.5

Aunque las ventosas concavas pueden adherirse en ciertos tipos de cargas curvas también, la curvatura puede reducir la capacidad de levantar.
Favor de contactar a WPG para obtener mas informacién.

Una 'sola pieza' de material incluye los conjuntos de muro-cortina, los sistemas de vidriado estandarizados y las unidades de construccion
semejantes.

Las ventosas hechas de un compuesto de goma resistente al calor pueden permitirle levantar las cargas con temperaturas de superficie mas
altas. Contacte a WPG o a un distribuidor autorizado para obtener mas informacion.

La proyeccion permisible es la parte del material de la carga que puede extender fuera del lado de las ventosas sin fracturarse ni dafiarse de
otra manera. Esta depende en la clase del material de carga, en el grosor del material y en el angulo de manejo (si existe). Ya que cada material
tiene las distintas caracteristicas fisicas, se requiere evaluar la proyeccién permisible individualmente para cada clase de carga. Contacte a WPG
o a un distribuidor autorizado para obtener mas informacion.

Sin embargo, el grosor permisible se acrecienta a medida que el peso de la carga disminuye. Contacte a WPG para obtener mas informacidn.

Rev 6.0/2-23 9 MT2-DC3: num 35118SPN



U0 PREVISTOS

CARGA INDIRECTA

Asegurese de tomar en cuenta la carga dinamica u
otra carga involuntaria que pueda influir en la

f La carga indirecta puede reducir la
capacidad de levantamiento, tales como:

capacidad de levantamiento.

e el agrandamiento de peso que resulta cuando el levantador bruscamente empiezaa o
termina de mover, cambia direccién o salta arriba y abajo (por ej., cuando un
manipulador telescépico transporta un levantador cargado a través del terreno desigual).

e |a fuerza external que incrementa efectivamente el peso de una carga adherida en el
levantador (por e]., cuando una carga de materiales en planchas reacciona a las rafagas
de viento).

AMBIENTE DE FUNCIONAMIENTO

Asegurese de que el levantador esté adecuado para cada ambiente de trabajo, de acuerdo con
las restricciones siguientes:

e Este levantador no esta pensado para ningun
ambiente que sea peligroso al operador o
perjudicial al levantador. Evite los ambientes

Nunca use el levantador en los
ambientes peligrosos.

donde existen los explosivos, los quimicos causticos u otros materiales peligrosos.

Las particulas de metal y otros contaminantes semejantes del ambiente
podrian ocasionar una falta de la bomba de vacio.

e El ambiente de trabajo es limitado por la Elevacién de funcionamiento y las M JiL o
FT [m] I

Temperaturas de funcionamiento.b 2

e Ellevantador no esta disefiado para ser
impermeable. No empléelo en la lluvia
u otras condiciones inconvenientes.

La humedad puede ocasionar una
reduccion de la capacidad de levantar.

1..... Aunque es posible que el levantador pueda ser empleado en las grandes alturas, se disminuye la capacidad de levantamiento siempre que el
levantador no pueda obtener vacio en la seccién verde del vacudmetro. Contacte a WPG para obtener mas informacién.

2..... Es posible que las previsiones especiales permitan que el levantador funcione fuera de la gama de temperaturas especificadas. Contacte a WPG
para obtener mas informacion.
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U0 PREVISTOS

DESECHO DEL LEVANTADOR

Después que se haya terminado la Duracidon de servicio del levantador (véase las
‘CARACTERISTICAS TECNICAS’ en la pagina 3), deséchelo de una manera que cumple con todos
cadigos locales y todas normas reglamentarias pertinentes.

Nota: La bateria podria estar sujeto a las requlaciones de desecho especiales.
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MODO DE EMPLED

ANTES DE USAR EL LEVANTADOR

Verifique que el levantador de ventosas tenga la capacidad de efectuar cada trabajo propuesto
(véase las ‘CARACTERISTICAS TECNICAS’ en la pagina 3 y los ‘USOS PREVISTOS’ en la pagina 9).
Después lleve a cabo las preparaciones siguientes:

Tomar las precauciones de seguridad

e Sea capacitado en todas normas
industriales y reglamentarias

para emplear el levantador en la

regié Siempre lleve equipo de proteccion personal
gion. .
apropiado.

Lea todas instrucciones y todas reglas de
seguridad antes de utilizar el levantador.

e Siga las pautas de las asociaciones
profesionales acerca de las precauciones necesarias para cada material de carga.

Seleccionar un idioma de pantalla

Cuando se enciende el levantador por primera vez, la unidad de Language (ABC)
control Intelli-Grip® avisa al operador de seleccionar el idioma para la [GEsIEEEN
pantalla de cristal liguido. Utilice los botones como se indica a Deutsch

continuacion: English

k H|‘.-.'-'|i'|':":a|

e Para desplazarse abajo, apriete el botdn de desprender (|-)).

e Para desplazarse arriba, apriete el botén de adherir (p<).

e Para seleccionar un idioma, apriete el botén de funcién ([E]).1

Nota: se usa un procedimiento semejante para orientarse en todos
mendus.

Para cambiar el idioma de nuevo, refiérase a la seccién de ‘INTELLI-GRIP® OPERATOR MENUS’ (MENUS INTELLI-GRIP® DISPONIBLES AL
OPERADOR) en ‘SERVICE MANUAL’ (MANUAL DE REVISION).
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MODO DE EMPLED

Llevar a cabo las inspecciones y las pruebas

e Siga las ‘INSPECCIONES PROGRAMADAS’ en la pagina 24 y las ‘PRUEBAS’ en la pdagina 25.

e Haga una revisidn de los 2 filtros de aire siempre
que un tazdn contenga los liquidos u otros
contaminantes, o que un elemento le parezca
sucio (consulte ‘AIR FILTER MAINTENANCE [REVISION
DEL FILTRO DE AIRE] en ‘SERVICE MANUAL’ [MANUAL DE REVISION]).

Examine regularmente los
filtros de aire y haga una
revision segun lo necesario.

e Asegurese de que el zumbador de aviso sea
facilmente perceptible hasta la maxima
distancia entre el operador y el levantador, a

Asegurese de
que el

§ zumbador de aviso

i pueda oirse a pesar
del ruido en la
posicion del operador.

pesar de cualquier barrera u obstaculo.’ 2

Revisar la bateria de 12 voltios

Siempre revise la energia de la bateria
antes de ningun levantamiento.

Mientras que el levantador esta encendido, el indicador de

energia en la pantalla de cristal liguido muestra el nivel de Ahorro
energia actual.>* de energia

e Sila energia de la bateria aparece en la seccidn roja,
descontinue el uso del levantador y cargue la bateria
(véase la ‘RECARGA DE LA BATERIA DE 12 vOLTIOS en la
pagina 32).

e Silaenergia de la bateria continda disminuyéndose y usted trata de adherir el levantador
a una carga, el zumbador de aviso va a sonar continuamente y la pantalla de cristal
liguido va a mostrar ‘Bloqueo (bateria de 12V)’, ademads de un cédigo diagndstico (véase
los ‘CODIGOS DIAGNOSTICOS DE INTELLI-GRIP®’ en |la pagina 34). En tal caso, se requiere cargar
la bateria para continuar usando el levantador.

1..... El maximo volumen del zumbador es 95 dBA hasta 60 cm (2'). Si se aplican las Normas CE o UKCA, consulte EN 7731 para asegurarse de que el
zumbador de aviso esté en conformidad.

2..... La ‘Prueba de vacio’ en la pagina 26 brinda una oportunidad conveniente para revisar esto.

3.....Si el levantador permanece mucho tiempo en la modalidad de ahorrar energia, la bomba marcha de vez en cuando para probar la carga de la
bateria.

4..... Si el cargador de bateria esta conectado a una fuente de alimentacion CA, el indicador de energia no muestra una lectura exacta y ‘¢ Reemplazar
bateria de 12V?’ podria aparecer en la pantalla de cristal liquido, porque el sistema no puede evaluar precisamente la bateria.
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Preparar para utilizar el Sistema del mando a distancia

wu - E| transmisor de radio y el receptor de radio (figura
1A) optativos le facilitan activar las funciones de

adherir y desprender del levantador a distancias hasta 1
\ L
76 m 250'), a condicién que el Ie\,/ant.ador y los TNMOTION Contror®
indicadores de son estado le estan directa y claramente 3 P _
visibles. r'_ .,
. . . . ﬁ;r!-."?'- l\urlrl-uq",“ﬂ
Para manejar un levantador a distancia, sigue estas 2
reglas de seguridad:
e Verifique visualmente el estado del levantador y de
la carga antes de levantar. 3
Asegurese de que el personal cercano q '
sea consciente de las acciones del 4
mando a distancia. } '
e QObserve el levantador en todo momento, para
asegurar que funcione como planeado.’ I ] 5

e Asegurese de que la carga esté correctamente
bajada y soportada antes de desprenderla (véase

secciones siguientes). @
Nota: para evitar todas transmisiones, apriete el boton de l

emergencia para desconectar el transmisor.2

1 BOTON DE EMERGENCIA PARA
DESCONECTAR EL TRANSMISOR
LUZ INDICADORA DE TRANSMION

BOTON DE DESPRENDER
BOTON DE ADHERIR
BOTON DE ALIMENTACION/FUNCION

ua b W N

1..... El Sistema del mando a distancia estd disefiado para evitar que los levantadores multiples reaccionen. Sin embargo, los levantadores
teledirigidos deberian ser probados para asegurarse que cada transmisor controle un solo levantador.

2..... Para poner el botdn de nuevo, vuélvalo en sentido de las manecillas del reloj y permita que regrese hacia fuera a su posicion original.
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PARA ADHERIR LAS VENTOSAS A UNA CARGA

Asegurese de que las superficies de contacto de la carga y de las ventosas
estén limpias (véase la ‘Limpieza de ventosas’ en la pagina 30).

Colocar el levantador en la carga

1) Centre el marco de ventosas
en la carga.1

2) Asegurese de que todas
ventosas vayan a caber en la
carga y soportar la carga
uniformemente.

@T Refiérase a la
e Capacidad de carga

por ventosa.

3) Ponga las ventosas en
contacto con la superficie de
la carga.

1..... El levantador esta disefiado para manejar el maximo peso de la carga cuando el centro de gravedad de la carga estd colocado hasta 5 cm (2") del
punto central del marco de ventosas. Las cargas descentradas pueden inclinarse inesperadamente.
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Encender el levantador

Apriete el botdn de alimentacién del levantador
(() — figura 1A). La bomba de vacio va a encender
por algunos segundos, de acuerdo con los
diagndsticos automaticos Intelli-Grip®.

Se prueba automaticamente la bateria de 9 voltios
para el zumbador de aviso siempre que se
encienda el levantador. Cuando se gasta la bateria,
la pantalla de cristal liquido muestra ‘¢ Reemplazar
bateria de 9V?’ y el zumbador pia una vez cada
minuto. Remplace la bateria de 9 voltios segun lo
necesario (véase el ‘REEMPLAZO DE LA BATERIA DEL
ZUMBADOR DE AVISO’ en la pagina 33).

W Para utilizar el Sistema del mando a distancia optativo, tenga
brevemente el botdn de alimentacién del transmisor (('),

figura 1B) para encenderlo.}

Nota: cuando usted tiene cualquier boton en el transmisor, la luz
indicadora de transmision destella verde si el transmisor estad
encendido.

Adhesidn de las ventosas en la carga

Apriete el boton de adherir del levantador (p« —
figura 1C).

Asegurese que la funcion de
adherir esté activada durante
el levantamiento entero.

1..... El transmisor de radio se apaga automaticamente después de un periodo de inactividad.
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wv - Para utilizar el Sistema del mando a distancia optativo, tenga
el botén de adherir ( p<, figura 1D) del transmisor de radio.

La bomba de vacio va a marchar hasta que se sellen las ventosas
por completo. Si se requiere demasiado tiempo para adherir el
levantador, el zumbador de aviso piay la pantalla de cristal liquido
muestra ‘Vacio no crece normalmente’, ademas de un cédigo
diagndstico (véase los ‘CODIGOS DIAGNOSTICOS DE INTELLI-GRIP®’ en la

pagina 34). En este caso, oprima el levantador firmemente contra
1

la carga para ayudar a que las ventosas comiencen a sellarse.

Leer los vacudémetros

Los 2 vacuémetros del sistema de vacio doble muestran el nivel de vacio actual en las pulgadas
positivas de Hg y en los kPa negativos:

e Seccién verde (> -54 kPa
[16" Hg]): el nivel de vacio es
suficiente para levantar el
maximo peso de la carga (figura
1A).

e Seccidén roja (< -54 kPa [16" Hg]):
el nivel de vacio no es suficiente
para levantar el maximo peso de
la carga (figura lB).2

Si se requieren mas de 5 segundos
para obtener un nivel de vacio de
-17 kPa (5") en cualquiera de los
vacuometros, oprima cada ventosa que aun no se haya sellado. Una vez que las ventosas se han
sellado, el levantador normalmente puede mantener el vacio suficiente para levantar, a
menos

gue se use encima de la maxima Elevacién de funcionamiento.? Sino lo puede, lleve a cabo la
‘Prueba de vacio’ en la pagina 26.

1..... Aunque es posible que una ventosa haya sufrido una torcedura durante el almacenamiento o el embarque, ésta debe corregirse mientras
continua el uso.

2..... Los colores de los cuadrantes de vacuémetro no corresponden con los colores de los circuitos.

3..... Si se usa el levantador encima de la maxima Elevacién de funcionamiento (véase las ‘CARACTERISTICAS TECNICAS’ en la pagina 3), es posible
qgue no pueda mantener el vacio suficiente para levantar. Contacte a WPG para recibir mas informacion.
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MODO DE

EMPLED

PARA LEVANTAR Y TRASLADAR LA CARGA

Entender la luz de levantamiento

@TLBS Cuando el levantador de ventosas
¥ esta listo para levantar la Maxima
capacidad de carga, la luz de
levantamiento se enciende
automaticamente y la bomba de vacio se
apaga temporalmente, para conservar la

&

= \ ’ . - .
g% \ podria ocasionar el desprendimiento

Nunca levante la carga a

® menos que la luz de

levantamiento esté iluminada,
porque un levantamiento precipitado

S

de la carga y las lesiones personales.

energia de la bateria.

Vigilar los indicadores de vacio

Vigile la luz de levantamiento y ambos
vacudmetros durante el levantamiento entero
(figura 1A).

Asegurese de que todos indicadores
de vacio permanezcan enteramente
visibles.

La bomba de vacio se enciende y se apaga para
vencer cualquier fuga. Sin embargo, si la tasa de
fuga es mas de la normal, el zumbador de aviso
pia y la pantalla de cristal liguido muestra
‘Reduccidn del vacio en circuito [num]’, adema3s
de un cédigo diagndstico (véase los ‘CODIGOS

DIAGNOSTICOS DE INTELLI-GRIP®’ en la pdgina 34).1

1

Tales fugas pueden ocasionar una descarga mas rapida de la bateria.

Si la bomba de vacio no puede vencer una fuga, el zumbador de aviso suena continuamente, la
luz de levantamiento se apaga y la pantalla de cristal liquido muestra ‘{VACIO INSUFICIENTE!’,
ademas de un cddigo diagndstico (véase los ‘CODIGOS DIAGNOSTICOS DE INTELLI-GRIP®’ en la

pagina 34). Si se ocurre eso:

1..... La deteccidn automadtica de las fugas no sustituye por realizar la ‘Prueba de vacio’ en la pagina 26, requerida por las ‘INSPECCIONES PROGRAMADAS

’

en la pagina 24 y las ‘PRUEBAS’ en la pagina 25. Se puede reglar la sensibilidad de la deteccion de las fugas (véase ‘INTELLI-GRIP® OPERATOR
MENUS’ (MENUS INTELLI-GRIP® DISPONIBLES AL OPERADOR) en ‘SERVICE MANUAL’ (MANUAL DE REVISION).
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1) Quede todas personas fuera de una carga i ]
. . Quédese fuera de cualquier carga
suspendida hasta que se puede bajarla con suspendida mientras que los

seguridad a un soporte estable. indicadores le advierten de vacio
insuficiente.

2) Descontinue el uso del levantador hasta que
se puede descubrir la causa de la pérdida del vacio: efectue la ‘Inspeccidon de ventosas’ en
la pagina 29 y lleve a cabo la ‘Prueba de vacio’ en la pagina 26.

3) Corrija cualquier defecto antes de continuar el empleo normal del levantador.

Controlar el levantador y la carga

Cuando el levantador esta listo, utilice el
equipo de alzamiento para elevar el
levantador y la carga segun lo necesario.

Utilice un mango de control (circulado en
figura 1A) para mantener la posicion requerida
del levantador y de la carga.

Tan pronto como haya suficiente espacio, se le
permite mover la carga segun lo necesario.

En caso de una falta de alimentacion

En el caso de una falta de la bateria o del sistema eléctrico, el zumbador de aviso suena
continuamente.

Aungue los tanques de reserva de vacio estan disenados para soportar la carga sin alimentacion
por 5 minutos al menos, eso depende de muchos factores, que incluyen las ‘CARACTERISTICAS DE
CARGA’ en la pagina 9 y el estado de las ventosas (véase el ‘Inspeccion de ventosas’ en la

pagina 29).

Si se ocurre una falta de alimentacion, quede todas i ]

ersonas fuera de una carga suspendida hasta que se Quédese fuera de cualquier
P _ arg P 9 . carga suspendida durante
puede bajarla con seguridad a un soporte estable. Corrija una falta de alimentacién.
cualquier defecto antes de continuar el empleo normal
del levantador
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[PERATION

PARA INCLINAR LA CARGA

/T

/

-/

Asegurese de que la

carga esté
correctamente colocada en
el levantador (de acuerdo
con instrucciones
precedentes).

1) Asegurese de que la
carga tenga suficiente
espacio para inclinarse
sin contacto con nada ni
nadie.

2) Utilice un mango de
control (circulado en la
figura 2A) para
mantener la carga bajo
control en todo
momento.

3) Levante hacia arriba u
oprima hacia abajo el
mango de control para
inclinar la carga como
se requerida.

Nota: consulte las
‘CARACTERISTICAS DE CARGA” en la
pdgina 9 acerca de la
proyeccion permisible.
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PARA DESPRENDER LAS VENTOSAS DE LA CARGA

Asegurese de que la carga esté en descanso y totalmente
soportada antes de desprender las ventosas.

1) Tenga el botdn de funcidn (Fn) — figura 1A) y el botdn de

desprender (|») — figura 1A). Si el sello de vacio no se
quiebra, siga las instrucciones en la pantalla de cristal liquido.

Wb - Para utilizar el Sistema del mando a distancia optativo,
tenga el botdn de funcién ( @, figura 1B) y el botén de
desprender (|-, fig. 1B) del transmisor de radio.

Nota: la luz estroboscdpica (figura 1C) destella mientras que
el operador tiene el boton de funcion o el de desprender, para
mostrar al operador que se transmiten las sefiales y advertir
a otras personas de que el operador podria estar
desprendiendo la carga.

2) Continue teniendo el botdn de funcidn y el
. No mueva el levantador
botén de desprender hasta que las ventosas hasta que las ventosas se

desprenden la carga por completo. De otra desprenden por completo, porque
manera la modalidad de adherir vuelva a tal movimiento podria ocasionar
los daiios de la carga o las lesiones

comenzar autométicamente.l

Después de que se desprende la carga con éxito, el levantador activa automaticamente la
modalidad de ahorrar energia.

3) Antes de levantar otra carga, lleve a cabo la ‘Inspeccién de cada levantamiento’ (véase las
‘INSPECCIONES PROGRAMADAS’ en la pagina 24).

Se puede utilizar una modalidad de desprendimiento con crondmetro para ayudarle separar el levantador y la carga: tenga los botones de
funcién y de desprender hasta que una flecha amarilla aparece en la pantalla de cristal liquido. Después golpetee el botén de funcién 2 o mas
veces. Esto prolonga la modalidad de desprender por 5 segundos continuos con cada golpeteo adicional.
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DESPUES DE USAR EL LEVANTADOR

1) Apriete el botén de alimentacidn ((\) —
figura 1A) y el botdén de funcidn ([Fn) — figura
1A) para apagar el levantador de ventosas.

2) Cargue la bateria después de cada jornada
laboral segln lo necesario (véase la ‘RECARGA

DE LA BATERIA DE 12 voLTIOS’ en la pagina 32).1

3) Utilice el equipo de alzamiento para bajar
suavemente el levantador sobre un soporte
estable. Después separe el gancho de
alzamiento y el punto de levantamiento.

Precaucion: no ponga el levantador en ninguna superficie que podria ensuciar o dafiar las
ventosas. Si el levantador cuenta con las ventosas VPFS10T, proteja los anillos selladores

por medio de asegurarse de que cada ventosa se apoye en un separador.2

Transportar el levantador

Asegure el levantador en la caja de embarque original utilizando los materiales de embalaje
originales o los equivalentes.

Almacenar el levantador

1) Utilice las cubiertas incluidas para mantener la condicidon limpia
de las ventosas (figura 1B).

CE/UKCA - Para evitar que el levantador vuelque en las superficies
casi horizontales, ponga las caras de las ventosas hacia abajo en una
superficie limpia, lisa y plana. Después baje el colgador de
levantamiento y ponga un soporte debajo del punto de levantamiento.

2) Cargue la bateria completamente y repitalo cada 6 meses (véase la ‘RECARGA DE LA BATERIA
DE 12 voLTioS’ en la pagina 32).

1..... Para maximizar la vida util de la bateria, carguela pronto después de cada uso.

2..... Los separadores estan integrados en la caja de embarque original. Utilice los separadores de forma semejante cuando usted pone el levantador
en otras superficies.
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3) Desconecte los conectadores eléctricos (figuras
3A-B y 3C-E) para evitar la descarga de la bateria.

4) Almacene el levantador en un lugar limpio y seco.

Almacene la bateria desde 0° C hasta 21° C
(32°-70° F). Evita el almacenamiento arriba
de 38° C (100° F).
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INSPECCIONES Y PRUEBAS

INSPECCIONES PROGRAMADAS

Lleve a cabo las inspecciones regularmente, de acuerdo con las frecuencias siguientes. Si se
descubre cualquier defecto, corrijalo y lleve a cabo la segunda inspeccién mas frecuente antes
de usar el levantador.

Nota: si se usa un levantador por menos de 1 dia durante un periodo de 2 semanas, lleve a cabo
la Inspeccion periddica antes de usarlo.

Cada Frequente! | Periédico?

levantamiento (cada 20-40 (cada 250-400
horas) horas)

Accion

Examine las ventosas en busca de contaminantes o dafios (véase la v v v
‘Inspeccion de ventosas’ en la pagina 29).

<

Examine la superficie de la carga en busca de contaminantes o escombros.

Examine los mandos y los indicadores en busca de dafios. v

AU NER NERN

v
v
Examine la estructura del levantador en busca de los dafios. v
v

Examine el sistema de vacio en busca de los dafos (se incluyen ventosas,
accesorios de tuberia y mangueras).

Examine los filtros de aire en busca de las condiciones que requieran la
revision (véase ‘Air Filter Maintenance’ [mantenimiento del filtro de aire] en
'SERVICE MANUAL' [MANUAL DE REVISION]).

AN
AN

AN
AN

Lleve a cabo la ‘Prueba de vacio’ en la pagina 26.

Revise el levantador en busca de las vibraciones o los ruidos anormales
durante la operacién.

wr - Si el levantador cuenta con un Sistema del mando a distancia, lleve a
cabo la ‘Prueba del Sistema del mando a distancia’ en la pagina 28.

Examine el levantador entero en busca de la evidencia de:

¢ flojedad, desgaste excesivo o corrosidn excesiva

¢ deformacion, grietas, abolladuras en los componentes estructurales o v
funcionales

e cortes en ventosas o mangueras

¢ cualquier otra circunstancia peligrosa

Inspeccione todo el sistema eléctrico en busca de dafios, desgaste o
contaminacion que podria ser peligroso, de acuerdo con todos cddigos locales
y todas normas reglamentarias. v
Precaucion: utilice los métodos de limpiar apropiados para cada pieza
eléctrica, como se especifican por los cédigos y las normas. Una limpieza
incorrecta puede dafiar las piezas.

1..... Ademas, se requiere llevar a cabo la Inspeccidon frecuente siempre que el levantador haya estado fuera de servicio por 1 mes o mas tiempo.

2..... Ademas, se requiere llevar a cabo la Inspeccion periddica siempre que el levantador haya estado fuera de servicio por 1 afio o mas tiempo.
Mantenga un registro escrito de todas las Inspecciones periddicas. En caso necesario, devuelva el levantador a WPG o a un distribuidor
autorizado para recibir las reparaciones (véase la ‘GARANTIA LIMITADA’ en pagina 40).
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PRUEBAS

Lleve a cabo la prueba siguiente para determinar si una superficie de carga es demasiado
porosa o demasiado aspera:

Prueba de la compatibilidad del levantador con la carga1

1)

2)

3)
4)
5)

6)

7)

8)

Asegurese de que el sistema generador del vacio funcione correctamente (véase la
‘Prueba de vacio’ en la pagina 26).

Limpie completamente las superficies de la carga y de las ventosas (véase la ‘Limpieza de

ventosas’ en la pagina 30).2
Ponga la carga en sentido vertical sobre un soporte estable.
Adhiera las ventosas a la carga de acuerdo con las instrucciones precedentes.

Después que la bomba de vacio se apaga, tenga el botdn de funcidn ([Fn)) y el botén de

alimentacion ((!)) por 5 segundos al menos para apagar el levantador de ventosas.

Nota: durante este periodo la pantalla de cristal liquido muestra ‘{ADVERTENCIA! ¢ Carga
adherida?’, el zumbador de aviso pia rapidamente y la luz estroboscdpica destella.

Eleve la carga a una distancia minima,

. Tome las precauciones en caso de que
para asegurarse de que esté soportada

se caiga la carga durante la prueba.

por el levantador.

Observe cada vacuémetro: desde un nivel de vacio inicial de -54 kPa (16" Hg), el
levantador debe mantener un nivel de vacio superior a -41 kPa (12" Hg) por 5 minutos.?
Sino lo puede, se requieren las precauciones adicionales para levantar esta carga (por. €j.,
una eslinga de carga). Contacte a WPG para recibir mas informacion.

Baje la carga después de 5 minutos o antes que el nivel de vacio se disminuya hasta -41
kPa (12" Hg).

1..... El ‘Coeficiente de friccion entre las ventosas y la carga’ en la pagina 29 puede influir en el resultado de esta prueba.

2..... Las cargas contaminadas pueden causar también que la bomba de vacio marche frecuente o continuamente. Ya que el bombeo excesivo reduce
rapidamente la energia de la bateria, limpie la carga siempre que sea posible.

3. Para cumplir con los requerimientos de CE, el levantador debe mantener un nivel de vacio superior a -27 kPa (8").
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Lleve a cabo las pruebas siguientes antes de poner el levantador en servicio inicialmente y
después de cada reparacion, cuando dirigido en las ‘INSPECCIONES PROGRAMADAS’ en la pdgina 24,
0 siempre que sea necesario:

Pruebas funcionales

Pruebe todas las caracteristicas y las funciones del levantador (véase los ‘DISPOSITIVOS DE
FUNCIONAMIENTO’ y el ‘MODO DE EMPLEQ’).

Prueba de vacio

1) Limpie la cara de cada ventosa (véase la ‘Limpieza de ventosas’ en la pagina 30).

2) Emplee una carga experimental que tiene un peso igual a la Maxima capacidad de t
LBS
carga, una superficie limpia, lisa y no porosa y otras ‘CARACTERISTICAS DE CARGA’ el

apropiadas (véase la pagina 9).1
3) Adhiera el levantador a la carga experimental de acuerdo con las instrucciones

precedentes. Después que la bomba de vacio se apaga, el nivel de vacio debe aparecer en
la seccion verde de cada vacuémetro.

4) Eleve la carga a una distancia minima.

. . . Tome las precauciones en caso de que
Después tenga el botén de funcidn ([Fn)) P q

se caiga la carga durante la prueba.

y el botdn de alimentacién (()) por 5

segundos al menos para apagar el levantador.?

5) Observe los vacuémetros: el nivel de vacio no debe disminuirse por mds de -14 kPa
(4" Hg) en el lapso de 5 minutos.

6) Baje la carga después de 5 minutos o siempre que un levantador salga mal en la prueba, y
desprenda la carga de acuerdo con las instrucciones precedentes.

7) Se requiere que el personal de revision calificado
corrija cualquier defecto en el sistema de vacio
antes de poner el levantador en servicio otra vez.

Nunca emplee un levantador
que salga mal en la prueba.

1..... La superficie de la carga debe ser plana o no debe poseer mas curvatura que el disefio del levantador puede aceptar, si corresponde.

2..... Durante este periodo la pantalla de cristal liquido muestra ‘{ADVERTENCIA! ¢ Carga adherida?’, el zumbador de aviso pia rapidamente y la luz
estroboscdpica destella.

MT2-DC3: num 35118SPN 26 Rev 6.0/2-23



INSPECCIONES Y PRUEBAS

Prueba de carga indicada’

Se

requieren que los pasos siguientes sean desempefiados o dirigidos por una persona

calificado:?

1) Emplee una carga experimental que tenga un peso igual a 125% (+ 5%) de la @T
Maxima capacidad de carga, una superficie limpia, lisa y no porosay las wel
‘CARACTERISTICAS DE CARGA’ apropiadas (véase la pagina 9).

2) Adhiera las ventosas a la carga de acuerdo con las instrucciones precedentes.

3) Coloque la carga para realizar la tensidn mds grande en el levantador que sea congruente
con los ‘USOS PREVISTOS’ en la pagina 9.

4) Eleve la carga a una distancia minimay

. . ) Tome las precauciones en caso de que
déjela suspendida por 2 minutos. P q9

se caiga la carga durante la prueba.

5) Al concluir la prueba, baje la cargay
despréndala de acuerdo con las instrucciones precedentes.

6) Inspeccione el levantador en busca de cualquier
daio de tensién y repare los componentes o
reemplacelos segun lo necesario para aprobar la
prueba.

Nunca emplee un levantador
que salga mal en la prueba.

7) Redacte un informe escrito de la prueba y guardelo en archivo.

Ademas, se permite utilizar una simulacién equivalente. Contacte a WPG para recibir mas informacién.

Una 'persona calificado’ ha demostrado con éxito la capacidad de resolver los problemas relacionados al asunto y al trabajo, por medio de
poseer un diploma reconocida en un campo pertinente o un certificado de habilidad profesional, o por medio de poseer conocimiento,
capacitacion y experiencia amplias.
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INSPECCIONES Y PRUEBAS

Prueba del Sistema del mando a distancia

«wu - Sj el levantador cuenta con un Sistema del mando a distancia, pruébalo donde se emplea el
levantador usualmente. Utilice el transmisor de radio para activar cada de las funciones

remotas.! Varie la direccién y la distancia del transmisor en relacién al levantador, para asegurar

gue las transmisiones sean eficaces.?

Si el Sistema del mando a distancia no funciona adecuadamente, es posible que ...
* serequiera reemplazar la bateria del transmisor de radio o;

¢ |os metales u otras superficies conductores de electricidad causan la interferencia de
radio. Vuelva a poner el transmisor en posicidn para transmitir eficazmente las sefiales.

Si el problema persiste, varie las circunstancias de la prueba para determinar si hay una
interferencia de transmision en el ambiente de trabajo o si el Sistema del mando a distancia no
funciona. Corrija cualquier defecto antes emplear el Sistema del mando a distancia.

1..... Utilice un material de prueba con las ‘CARACTERISTICAS DE CARGA’ (véase la pagina 9) para probar las funciones de adherir y desprender.

2..... Esto podria requerir de la asistencia por parte de alguien cercana al levantador, para verificar que las funciones se realicen como previstas.
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MANTENIMIENTO

Notas: refiérase a ‘SERVICE MANUAL’ (MANUAL DE REVISION) nim. 36106, cuando
corresponde.

MANTENIMIENTO DE LAS VENTOSAS

Coeficiente de friccidon entre las ventosas y la carga

El coeficiente de friccidon representa la capacidad del levantador de resistir el 1
LBS

deslizamiento de la carga. La Maxima capacidad de carga se basa en un coeficiente de wel

friccion de 1,0, que fue determinado por las pruebas de las ventosas limpias, nuevas y hechas

de goma estandar en el vidrio regular limpio y seco. Antes de usar el levantador bajo otras

circunstancias, una persona calificada debe evaluar la capacidad de levantamiento efectiva. 1

A largo plazo la exposicion al calor, a los quimicos o a la radiacion ultravioleta puede reducir el
coeficiente de friccidn de las ventosas. Reemplace las ventosas y los anillos selladores (si
existen) cada 2 afos o mas frecuentemente, segun lo necesario.

Inspeccion de ventosas

Revise cada ventosa (figura 1A) de acuerdo con las
‘INSPECCIONES PROGRAMADAS’ en la pagina 24 y corrija los
defectos siguientes antes de usar el levantador (véase
las ‘PIEZAS DE REPUESTQO’ en caso necesario):

e Contaminantes en la cara (nim. 1 en la figura
1A) o en los bordes selladores (nim. 2 en la
figura 1A).

e Falta el filtro de criba (nim. 3 en la figura 1A) de
la cara.

e Mellas, cortes, deformacidon o abrasiones en los

bordes selladores.?

Reemplace cualquier ventosa que
tenga los bordes selladores.

e Desgaste, dureza o revestimiento duro.

1..... Una 'persona calificado' ha demostrado con éxito la capacidad de resolver los problemas relacionados al asunto y al trabajo, por medio de
poseer un diploma reconocida en un campo pertinente o un certificado de habilidad profesional, o por medio de poseer conocimiento,
capacitacion y experiencia amplias.

2..... Si el levantador cuenta con las ventosas VPFS10T, el borde sellador es el anillo sellador reemplazable.
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MANTENIMIENTO
m‘l .

Limpieza de ventosas

1) Limpie regularmente la cara de cada
ventosa (figura 1A) con agua jabonosa
u otros limpiadores suaves para retirar
aceite, polvo y otros contaminantes.

Nunca aplique los quimicos
causticos a la ventosa.

Los solventes, los productos de base
petrolero (incluyendo querosén,
gasolina y combustible Diésel) u otros
guimicos causticos pueden dafiar las
ventosas.

Nunca aplique los suavizantes de
goma a la ventosa.

Muchos suavizantes de goma pueden
dejar una capa peligrosa en las
ventosas.

2) Evite que el liquido entre en el sistema de vacio a través del agujero de succion en la cara
de la ventosa.

3) Borre los contaminantes de la cara de cada ventosa, utilizando una esponja limpia o un
trapo sin pelusa para aplicar el Iimpiador.1

4) Deje que cada ventosa se seque completamente antes de utilizar el levantador.

1..... Se puede utilizar un cepillo con las cerdas que no dafien la goma para separar los contaminantes que se peguen en los bordes selladores. Si
estos métodos de limpiar no tienen éxito, contacte a WPG o a un distribuidor autorizado para obtener asistencia.
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MANTENIMIENTO

REEMPLAZO DEL ANILLO SELLADOR EN LAS VENTOSAS VPFS10T

Si el levantador cuenta con las 1*”‘

ventosas modelo VPFS10T,
reemplace los anillos selladores
(nUm. 49724RT 6 49724TT) como se
indica a continuacion:

1)

2)

3)

4)

5)

Remueva el anillo sellador
anterior (figura 1A).

Nota: asegurese de que la
ventosa entera esté limpia,
incluso la ranura de montaje.

Ponga el borde interior del anillo
sellador contra el borde interior
de la ranura de montaje (figura
2A).

Empuje el anillo sellador dentro
de la ranura de montaje,
empezando en las 4 posiciones
circuladas en la figura 3A.

Oprima suave y firmemente en
el borde exterior del anillo
sellador hasta que la superficie
plana se quede en el fondo de la
ranura de montaje (figura 4A).
Una herramienta de instalar el P
anillo de ventosa (circulada en
figura 4A) facilita este paso
(véase las ‘PIEZAS DE REPUESTO’
on pagina 39).

Asegurese de que el anillo -
sellador permanezca seguramente dentro de la ranura de montaje alrededor de la ventosa
entera (figura 5A).

Nota: si cualquier parte del anillo sellador sale de la ranura de montaje, revise el anillo sellador
en busca de los dafnos y vuelva a instalar un anillo sellador sin dafios.
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MANTENIMIENTO

RECARGA DE LA BATERIA DE 12 v0LT|os1

Cargue la bateria siempre que el indicador de energia muestre la energia reducida.?
Precaucion: asegurese de que el levantador esté apagado.

Identifique la tension de entrada marcado en

, . A Ir l n
el cargador de bateria y enchufelo a una segurese de que la fuente de

alimentacion cuente con un

fuente de alimentacioén apropiada.3 interruptor de circuito de falla a tierra.
La luz indicadora de LISTA PARA USARSE COMPLETAMENTE CARGADA
alimentacion (®) se enciende

cuando el cargador funciona. LUZ DE FALTA

Consulte el monitor visual de 6
etapas para determinar el
estado del procedimiento de
cargar. La bateria puede ser
usado después de la etapa 3y
esta completamente cargada
en la etapa 5.

La carga completa de la
bateria no requiere mas de 8

LUZ DE ALIMENTACION

horas normalmente.* Si no, revise en busca de los defectos siguientes:

e Laluzindicadora de alimentacién (®) destella: el cargador no esta conectado a la bateria.
Conecte el cargador de nuevo (véase el ‘/ENSAMBLAIJE’ en la pagina 7).

e Laluzindicadora de falta (!) se enciende inmediatamente: los avances de bateria estan
conectados a los polos incorrectos. Invierta los avances de bateria.

e El procedimiento de cargar deja a la etapa 1 o la etapa 4 y la luz indicadora de falta (!) se
enciende: la bateria no funciona mas. Reemplace la bateria (véase las ‘PIEZAS DE
REPUESTO’ en la pdagina 39).

Antes de poner el levantador en servicio otra vez, revise la bateria de nuevo de acuerdo con las
instrucciones precedentes.

1..... Se puede emplear otro cargador (no surtido), a condicion que esté disefiado para usarse con las baterias de plomo-acido, de tipo AGM y de 12
voltios CC. Desconecte la bateria del sistema generador del vacio antes de cargar.

2..... Para maximizar la vida util de la bateria, carguela inmediatamente después de cada uso.

3..... Toda fuente de alimentacidn exterior debe conformarse con todos cédigos locales que son pertinentes. Este levantador no esta pensado para
usarse mientras que el cargador esta conectado a una fuente de alimentacion CA.

4..... El cargador reduce el amperaje de cargar automaticamente cuando la bateria estd completamente cargada.
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MANTENIMIENTO

REEMPLAZO DE LA BATERIA DEL ZUMBADOR DE AVISO

1) Apague el levantador.

2) Desengancha el recipiente de la bateria de zumbador por medio de oprimir hacia dentro
y hacia el lado indicado con una flecha en el recipiente.

3) Deslice el cajon de la bateria hacia fuera (figura 3A).

4) Instale una bateria de 9 voltios nueva de acuerdo con la polaridad
marcada.

5) Vuelva a poner el cajon de la bateria en posicion.

6) Encienda el levantador de nuevo para probar la bateria nueva.
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MANTENIMIENTO

CAODIGOS DIAGNOSTICOS DE INTELLI-GRIP®

Refiérase a la tabla siguiente siempre que un cddigo diagndstico aparezca en la pantalla de
cristal liquido. La lista de codigos esta ordenada alfanuméricamente. Si las Explicaciones/
Instrucciones no resuelven un problema, contacte al personal de revisién calificado. Todas
piezas pertinentes son anotadas en las ‘PIEZAS DE REPUESTO’ en la pagina 39.

Leyenda: . = zumbador suena = zumbador suena = |uz estroboscopica
continuamente destella
Actividad de
o . Modo del C .
Cédigo | Mensaje en pantalla la luz estro- | Explicaciones/Instrucciones
zumbador .
boscépica
, Cargue la bateria de 12V o, en caso necesario, reemplacela
. L - 1 pio cada ) p—— . )
Energia insuficiente de . (véase la ‘RECARGA DE LA BATERIA DE 12 vOLTIOS' en la
B0OO 0 , , 2 (ninguna) . . e .
bateria [de 12V] ([num.]) pagina 32). Es posible que una bateria fria necesite ser
segundos . .
calentada y/o cargada con mas frecuencia.
Después que se ha activado la modalidad de ahorrar
‘Blogueo (bateria de 12V) ‘ ' energia, se eV|taln las funcnongs de adherlr' y dgsprender
BO1 . ) continuo (ninguna) porque la energia de la bateria de 12V es insuficiente.
([num.]) > - . ;
Cargue la bateria antes del proximo levantamiento (véase la
‘RECARGA DE LA BATERIA DE 12 vOLTIOS’ en la pagina 32).
Revise el estado de la bateria de 12V (véase la ‘Revisar la
bateria de 12 voltios’ en la pagina 13 y la ‘RECARGA DE LA
BATERIA DE 12 vOLTIOS’ en la pagina 32). Ya que una bateria
fria podria activar este aviso prematuramente, caliente la
bateria y pruébela de nuevo cuando sea apropiado.
s Reemplazar bateria de 1 pio cada Reemplace la bateria segun lo necesario.
B02 < ) P PKS (ninguna) Nota: si el cargador de bateria es enchufado a una fuente de
12Vv? minuto ) i - . -
alimentacién mientras que el levantador estd encendido, se
puede activar este aviso erréneamente. En tal caso, apague
el levantador, desenchufe el cargador de la fuente de
alimentacion y vuelva a encender el levantador. Si el cédigo
continua, revise el estado de la bateria de acuerdo con el
discurso anterior.
‘Cargar bateria de 12V 1 pio cada . Cargue la bateria de 12V (véase la ‘RECARGA DE LA BATERIA DE
BO3 , . (ninguna) 7 ..
pronto minuto 12 voLTios’ en la pagina 32).
, Reemplace la bateria de 9V para el zumbador de aviso
‘s , M 1piocada . . . , , p
B09 é¢Reemplazar bateria de 9V? minuto (ninguna) segun lo necesario (véase el ‘REEMPLAZO DE LA BATERIA DEL
ZUMBADOR DE AVISO’ en la pagina 33).
‘Rutina de seguridad en . T La rutina de seguridad ha sido activada para evitar las
C00 . , continuo iluminada . . - L
madulo lesiones potenciales. Se requiere la revision.
‘Falla de comunicacion, pios . Si el cédigo no se borra automaticamente, se requiere la
co11 X , - (ninguna) L
maddulo 1 rapidos revision.
. . . , . . Si el cédigo no se borra automaticamente, se requiere la
€021 Error interno, médulo 1 continuo (ninguna) L
revisién.
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MANTENIMIENTO

Actividad de
- . Modo del o .
Cédigo | Mensaje en pantalla la luz estro- | Explicaciones/Instrucciones
zumbador .
boscopica
Asegurese de que se utilice el levantador de acuerdo con las
. L, . 1 pio cada Temperaturas de operacion (véase las ‘CARACTERISTICAS
Version del médulo no . - ) PR )
Cco4 S 2 (ninguna) TECNICAS’ en la pagina 3). Después apague el levantador y
compatible . 1 S .
segundos vuelva a encenderlo. Si el cddigo continda, se requiere la
revision.
. . coptlnuo Después que se ha activado la modalidad de ahorrar
Bloqueo (mddulo no (mientras . , . . .
Cco5 . e ) . (ninguna) energia, se evitan las funciones de adherir y desprender en
identificado) se oprima >, - - .
. relacidn con el Cédigo CO4. Se requiere la revisién.
el botdn)
. 1 pio cada Una version incompatible del software fue instalada o la
Cabeza de mando no : . e :
Co6 I p) (ninguna) unidad de control Intelli-Grip® ha fallado. Se requiere la
compatible —
segundos revision.
(cn(')linetr::r;s Después que se ha activado la modalidad de ahorrar
co7 ‘Bloqueo (cabeza de mando)’ se oprima (ninguna) energia, se evitan las funciones de adherir y desprender en
prir relacion con el Cédigo C06. Se requiere la revision.
el botdn)
EOO
EO1 . . 7
Error de EEPROM, célula pio . . . s,
EO2 A P (ninguna) Se descubre un error de memoria. Se requiere la revision.
[num.] periodico
EO3
E04
. , , , . Si el cédigo no se borra automaticamente, se requiere la
1000 Error 12C ([num.]) solo pio (ninguna) L
revision.
El sistema activé la modalidad de adherir como precaucion
porque un vacio significativo fue detectado aunque nadie
NOO ‘Autoadhesién’ (ninguno) (ninguna) hay.a, iniciado I.a fun.uon de adherir. No se requiere ninguna
accidén correctiva. Sin embargo, el personal de revision
calificado puede reglar la sensibilidad de la detecciéon del
vacio cuando sea apropiado.
El sistema activé la modalidad de adherir como precaucion
porque no se desprendid la carga por completo. No se
NO1 ‘Autoadhesion’ (ninguno) (ninguna) requiere ninguna accion correctiva. Sin embargo, el personal
de revision calificado puede reglar la sensibilidad de la
deteccion del vacio cuando sea apropiado.
El sistema activé la modalidad de adherir como precaucion
. ., . . cuando el levantador fue encendido porque antes la
NO2 Autoadhesion (ninguno) (ninguna) alimentacion fallé mientras que una carga estaba adherida.
No se requiere ninguna accion correctiva.
Retire la bateria de 9V. Desconecte el conectador entre la
bateria de 12V y el sistema generador del vacio. Cargue la
1 pio cada bateria por completo (véase la ‘RECARGA DE LA BATERIA DE 12
NO3 ‘No se puede apagar médulo’ 2 (ninguna) voLTIos’ en la pagina 32). Después vuelva a conectar la
segundos bateria y trate de apagar otra vez.
Si el cddigo continda, desconecte el conectador. Se requiere
la revision.
Retire la bateria de 9V. Desconecte el conectador entre la
bateria de 12V y el sistema generador del vacio. Cargue la
1 pio cada bateria por completo (véase la ‘RECARGA DE LA BATERIA DE 12
NO4 ‘No se apagan mandos’ 2 (ninguna) voLTIos’ en la pagina 32). Después vuelva a conectar la
segundos bateria y trate de apagar otra vez.
Si el cddigo continda, desconecte el conectador. Se requiere
la revision.
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MANTENIMIENTO

Actividad de
- . Modo del o .
Cédigo | Mensaje en pantalla la luz estro- | Explicaciones/Instrucciones
zumbador L.
boscopica
. 1 pio cada Cargue la bateria de 12V (véase la ‘RECARGA DE LA BATERIA DE
No se puede encender . ) .. ,
NO5 ) ) 2 (ninguna) 12 voLTios’ en la pagina 32). Después vuelva a encender el
mddulo < o S . L
segundos levantador. Si el cddigo continda, se requiere la revision.
NOG ‘Recordatorio de apagar’ ) ies b.reve'mente Apague para evitar Iz/a descarga de la bateria de 12V cuando
iluminada el levantador no estd en uso.
‘Funcion de apagarse Se evita la funcién de apagarse automaticamente. Apague el
NO7 [automaticamente] estd (ninguno) (ninguna) levantador y vuelva a encenderlo. Si el cddigo continda, se
inhabilitado’ requiere la revision.
. o , El levantador va a apagarse automaticamente después del
Apagarse automaticamente: [N eJleXe o] . , Sy - . .
NO8 X ) . (ninguna) nuimero de segundos indicados. Apriete cualquier botén
[nim.] seg. minuto =
para anular esta accién.
Un defecto fue detectado en el hardware que permite la
‘Defecto del hardware para . . comunicacién con la aplicacion mévil. Apague el levantador
N10 , (ninguno) (ninguna) . L 4 A .
app y vuelva a encenderlo. Si el cédigo continua, se requiere la
revision.
iADVERTENCIAI ¢ Carga Sfies o Habia un |ntent9 de apagar el Ie'vantador mientras que una
uoo o - iluminada carga fue todavia detectada. Baje la carga en un soporte
adherida? rapidos
estable y desprenda la carga antes de apagar el levantador.
‘Tener [Fn] también para . . Tenga el botdn de funcidn y el botdn de alimentacién al
uo1 , (ninguno) (ninguna) A .
apagar mismo tiempo para apagar el levantador.
Utilice solamente el botdn de funcion y el botén de
‘s , . . alimentacidn para apagar el levantador. No se puede apagar
? e —————
uo2 ¢Apagar? Soltar botones (ninguno) et el levantador mientras que ningun otro botdn esté
apretado.
Se inicia el desprendimiento con crondmetro por el nimero
1 bio por de segundos indicados (véase ‘PARA DESPRENDER LAS VENTOSAS
‘Tiempo hasta desprender: plop . . DE LA CARGA’ en la pagina 21). Apriete el botdn de funcidn
uo3 . ; golpeteo iluminada °, . L
[nim.] seg. de botén para anular esta accién o apriete el botdn de adherir para
pasar a modo manual. No se requiere ninguna accion
correctiva.
Uo4 Tener [Fn] jcamblen para (ninguno) (ninguna) Tgnga eI. botdn de funcidn y el botdn de desprender al
desprender mismo tiempo para desprender la carga.
Utilice solamente el botdn de adherir para adherir la carga.
Mientras que el botén de adherir esta apretado, el
uo6 ‘Soltar [Fn] y Desprender’ (ninguno) iluminada levantador no reacciona a ningun otro botdn. Suelte todos
botones y apriete los botones de nuevo para activar otra
funcion.
Uos ‘Menu no disponible en (ninguno) (ninguna) No se puede acceder a los menus operadores mientras que
Adherir’ g J el levantador esta adherido en la carga.
Se evita la funcidn de desprender porque el contrapeso no
estd correctamente colocado. Vuelva a colocar el
uo9 ‘Contrapeso no esta retraido’ | continuo iluminada contrapeso de acuerdo con las INSTRUCCIONES DE
FUNCIONAMIENTO del equipo de contrapeso, en caso
necesario.
. . L, Actualmente se usa el botdn de alimentacién (en vez del
[Se usa] Alimentacion para . . B} -
ui10 ) (ninguno) (ninguna) botén de funcidn) para acceder a los datos actuales. No se
datos actuales - - - .
requiere ninguna accion correctiva.
MT2-DC3: nim 35118SPN 36 Rev 6.0/2-23




Caddigo

Mensaje en pantalla

U1l

‘Prueba de bateria - esperar
[para adherir]’

MANTENIMIENTO

Modo del

zumbador

(ninguno)

Actividad de
la luz estro-
boscopica

Explicaciones/Instrucciones

(ninguna)

Se evita la funcidn de adherir porque una prueba de la
bateria estd actualmente en marcha. Espere hasta que la
bomba de vacio pare de marchar y trate otra vez.

V000

‘{VACIO INSUFICIENTEY

continuo

iluminada

Baje la carga inmediatamente en un soporte estable hasta
que se puede obtener un vacio adecuado. Revise la cargay
las ventosas en busca de dafios. Consulte los sujetos
pertinentes de ‘ENSAMBLAIJE’, ‘MODO DE EMPLECQ’,
‘INSPECCIONES Y PRUEBAS’ y ‘MANTENIMIENTO’.

Vvoo1
V002
V003
V004

‘iVACIO INSUFICIENTE
[num.]V

(nUm. indica el circuito de
vacio pertinente)

V011
V012
V013
V014
V015

‘Reduccién del vacio en
circuito’

(nim. indica el circuito de
vacio pertinente)

V020

‘Vacio no crece
normalmente’

VO3A
V03B

‘Bomba marcha
excesivamente’

V040

‘Bloqueo (detector de vacio)

’

continuo

1 pio cada
2
segundos

1 pio cada
2
segundos

continuo

iluminada

Baje la carga inmediatamente en un soporte estable hasta
que se puede obtener un vacio adecuado en el circuito de
vacio indicado. Revise la carga y las ventosas en busca de
dafios. Consulte los sujetos pertinentes de ‘ENSAMBLAIE’,
‘MODO DE EMPLEQ’, ‘INSPECCIONES Y PRUEBAS' y
‘MANTENIMIENTO’.

Se puede activar este cddigo en relacion con el Cédigo NOO.

(ninguna)

Se disminuyd el vacio mas rapidamente que se esperaba en
el circuito indicado. Las posibles causas incluyen el manejo
rudo de la carga o la accidn de bajarla a tierra, asi como el
empleo en las cargas asperas o porosas y otras causas de las
fugas de vacio. Consulte los sujetos pertinentes de
‘ENSAMBLAIJE’, ‘MODO DE EMPLEQ’, ‘INSPECCIONES Y
PRUEBAS’ y ‘MANTENIMIENTO’ para eliminar las fugas
siempre que sea posible. Cuando sea apropiado, el personal
de revision calificado puede reglar la sensibilidad a las
disminuciones del nivel de vacio.

iluminada

Aunque el levantador empezase a adherirse, el nivel de
vacio no crecié normalmente. Aseglrese de que todas
ventosas se adhieran de manera segura (véase la ‘Adhesion
de las ventosas en la carga’ en la pdgina 16 y ‘Leer los
vacuometros’ en la pagina 17). Se puede activar este Codigo
cuando se usa el levantador en las grandes alturas. En tal
caso, contacte a WPG para obtener las instrucciones.

(ninguna)

La bomba de vacio marcha con mas frecuencia que lo
normal. Las causas probables incluyen una fuga de vacio
significativa o la dificultad de obtener el minimo nivel de
vacio cuando se usa el levantador en las grandes alturas. En
el caso de una fuga posible, revise el sistema de vacio en
busca de defectos. Véase los sujetos pertinentes de
‘ENSAMBLAIJE’, ‘MODO DE EMPLEQ’, ‘INSPECCIONES Y
PRUEBAS’ y ‘MANTENIMIENTO’.

En el caso de gran altura, contacte a WPG para obtener las
instrucciones.

(ninguna)

Después que se ha activado la modalidad de ahorrar
energia, se evitan las funciones de adherir y desprender
debido al fallo de un detector de vacio. Asegurese de que
los conectadores de los detectores estén correctamente
conectados.

V050

‘iPELIGRO! jVACIO
INSUFICIENTEY

continuo

iluminada

Los niveles de vacio en AMBOS circuitos no son suficientes
para levantar. Quede todos fuera de cualquier carga
suspendida hasta que se puede bajarla con seguridad a un
soporte estable. Se requiere la revision.
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MANTENIMIENTO

Actividad de
- . Modo del . .
Cédigo | Mensaje en pantalla la luz estro- | Explicaciones/Instrucciones
zumbador -
boscopica
continuo
durante
la moda-
, lidad de
‘Error del detector [num.] .
V081 - , adherir; , N ,
(deficiente) . Hay un fallo del detector de vacio en el circuito de vacio
V082 1 pio cada : L o .
V083 inut (ninguna) indicado. Asegurese de que el conectador del detector esté
(nUm. indica el circuito de minuto correctamente conectado.
V084 . . durantela
vacio pertinente) .
modalida
dde
ahorrar
energia
continuo
durante
la moda-
. lidad de
‘Error del detector [num.] .
V091 S, adherir; , L ,
(excesivo) . Hay un fallo del detector de vacio en el circuito de vacio
V092 1 pio cada . Lo . .
V093 inut (ninguna) indicado. Asegurese de que el conectador del detector esté
(nUim. indica el circuito de minuto correctamente conectado.
V094 durantela

vacio pertinente)

modalida
d de

ahorrar

energia
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PIEZAS DE REPUESTO

!\Ium. de. Descripcion Ctdad.
inventario

65442CA Manguera de vacio — didmetro interior de 0,160" x didmetro exterior de 1/4"- roja *
65440 Manguera de vacio — didmetro interior de 0,245" x didmetro exterior de 3/8" —roja *
65437 Manguera de vacio — didmetro interior de 0,245" x didmetro exterior de 3/8" — verde *
65429BM Manguera de vacio — didametro interior de 0,160" x didametro exterior de 1/4" — verde *
65014 Resorte — tipo onda (para ventosas HV11y RF1216) 2
65010 Resorte — tipo espiral (para ventosas G0750, VPFS10T y G3370) 2
64716 Cargador de bateria — 0,8 amperio — 240 voltios CA — tipo australiano 1
64715 Cargador de bateria — 0,8 amperio — 240 voltios CA 1
64714 Cargador de bateria— 0,8 amperio — 100 / 120 voltios CA 1
64664 Bateria — 12 voltios CC — 7 amperio-horas 1
59906 Juego para retroadaptacion con Sistema del mando a distancia (optativo) 1
59086NC Conectador de bateria —avance doble 1
54382NC Avance de alimentacién 1
53134AZ Accesorio de tuberia— codo— puas de 1/4" (para ventosa RF1216) 2
53132 Accesorio de tuberia — acoplamiento en 'T' — pla de 1/4" 2
53120 Accesorio de ventosa — codo — didmetro interior de 5/32" 2
49724TT Anillo sellador — modelo VIFS10T2 — de esponja con células selladas (para ventosa VPFS10T) 2
49724RT Anillo sellador — modelo VIFS10T3 — de goma resistente al calor (para ventosa VPFS10T) 2
49672FT Ventosa — modelo VPFS10T / didmetro de 25 cm (10") — con anillo sellador reemplazable 2
49668T Ventosa - modelo RF1216 /31 cm x 41 cm (12" x 16") — con reborde 2
49646T Ventosa — modelo G3370 / didmetro de 28 cm (11") — con reborde 2
49605T Ventosa — modelo HV11 / didmetro de 25 cm (10") — con reborde 2
49586TA Ventosa — modelo GO750 / didmetro de 25 cm (10") — cédncava 2
36106 Manuel de revisién — 12 voltios CC — sistema de vacio doble — Intelli-Grip® 1
29355 Cubierta de ventosa — extra grande (para ventosa RF1216) 2
29353 Cubierta de ventosa 2
20050 Herramienta de instalar anillo de ventosa (para ventosa VPFS10T) 1
15632 Filtro de criba — pequefio (para ventosas GO750y VPFS10T) 2
15630 Filtro de criba — grande (para ventosas G3370, HV11 y RF1216) 2
10900 Perno con resalto — de cabeza hueca —5/16" x 1/2" x rosca 1/4-20 (para montar ventosas) 12

* — Largo segun lo necesario. Se vende a pulgada (aprox. 2,5 cm).
Véase el MANUEL DE REVISION num. 36106 para buscar las piezas adicionales.
SOLAMENTE INSTALE LAS PIEZAS DE REPUESTO IDENTICAS, LAS CUALES ESTAN
DISPONIBLES EN WPG.COM O POR MEDIO DE UN DISTRIBUIDOR AUTORIZADO
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https://www.wpg.com/media/documents/ServiceManual-DC3-DVS-MI.pdf
https://www.wpg.com/catalog/parts/vacuum-lifter-parts

GARANTIA LIMITADA

Los productos de Wood's Powr-Grip® (WPG) son construidos de manera cuidadosa,
inspeccionados rigurosamente durante varias etapas de produccidn y puestos a prueba
individualmente. WPG garantiza que sus productos sean libres de defectos en la mano de obray
en los materiales por un afio a partir de la fecha de compra.

Si se desarrolla un problema durante el periodo de la garantia, siga las instrucciones abajo para
servirse de la garantia. Si la inspeccion indica que el problema se debe a la mano de obra o a los
materiales defectuosos, WPG reparara la unidad sin costo.

La garantia no es valida cuando ...

e |as modificaciones han sido hechas en el producto después de haber salido de la fabrica;
e |as partes de goma han sido cortadas o rasgufiadas durante el empleo;

e serequieren las reparaciones debido al desgaste anormal y/o;

e el producto ha sido dafiado, maltratado o descuidado.

Si la garantia no cubre el problema, WPG informara al cliente de los costos antes de reparar el
producto. Si el cliente consiente en pagar todos los costos de reparacién y recibir el producto
reparado contra reembolso, WPG procedera con las reparaciones.

PARA OBTENER LAS REPARACIONES O EL SERVICIO DE GARANTIA

Para las compras en Norteameérica:

Contacte al WPG departamento de servicio técnico. Cuando se requiere la revision en la fabrica,
envie el producto completo — pagado por adelantado — junto con su nombre, su direccidon y su
numero telefdnico a la direccidn de calle abajo. Se pueden usar los nimeros de teléfono o de
fax abajo para contactar a WPG.

Para las compras en todas otras partes del mundo:

Contacte a su distribuidor o al WPG departamento de servicio técnico para recibir asistencia. Se
pueden usar los numeros de teléfono o de fax abajo para contactar a WPG.

Wood's Powr-Grip Co., Inc. (1) 406-628-8231 (teléfono)
908 West Main St. (1) 800-548-7341 (teléfono)
Laurel, MT 59044 USA (1) 406-628-8354 (fax)
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